ELECTRA

TECHNICKY LIST

ELECTRAMASK
EMY/5

1-SLOZKOVY TEPELNE VYTVRZOVANY
RESIST PRO UZAVIRANI OTVORU

POPIS VYROBKU

EM75 byl vyvinut jako resist pro uzavirani otvoru, coz se vyuziva piedev§im ve spojeni s fotocitlivymi
tekutymi pajecimi maskami. Zvlast¢ je vhodny pro pouziti na deskach, kde se nanasi maska clonové.
Maximalni doporuc¢ena velikost otvor, které mohou byt blokovany, je 0,8 mm. AvSak toto je zavislé na
geometrii obvodi a proto mtze byt nutné urcité experimentovani, které urci presnou schopnost.

VLASTNOSTI & VYHODY

1-slozkovy.

e Vysoky obsah pevnych latek. EM75 obsahuje pfes 99 % pevnych latek. Tim se snizuje riziko
vzniku bublinek a smr§t'ovani v otvorech béhem vytvrzovani.

o EMTY5 je vytvoren pro aplikaci sitotiskem.

e Rychlé vytvrzovani. EM75 je zaloZzen na epoxydové vytvrzovaci technologii s rychlym
reak¢énim ¢asem, coZ umoziiuje vytvrzovaci ¢asy 5 minut.

e 7Zadné aromatické aminy. Neobsahuje z4dné DDM/MDA.

VYROBNi SORTIMENT
Vyrobni kéd Barva
EM75 Zelena
ZPRACOVANI

Michani:

EM75 je material, ktery neobsahuje fedidlo, a ktery je dodavan ve stavu, pfipraveném pro tisk. Uprava
viskosity povede ke zlepsSeni vlastnosti plnéni a zvysi smr§tovani v otvorech béhem vytvrzovani.
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Piiprava povrchu desek:

Meédeéné desky by mély byt chemicky ocistény, aby byl zajistén povrch bez pritomnosti vody. Toto by mélo
zajistit, Zze valcové stény otvord budou bez oxidace a znecisténi. Jestlize jsou povrchy médénych ploch
znatn¢ zoxidovany, mély by byt pfed chemickym cisténim mechanicky okartaicovany nebo vyhlazeny
pemzou.

Tisk:

EM75 mutze byt aplikovan konvencnimi sitotiskovymi metodami, nebo s pouzitim Sablony, vyrobené z
tenkého plechu, jako je naptiklad hlinikovy vstupni vrtaci material. Druhy zptsob zajistuje lepsi registraci a
dovoluje snadngjsi prenos plniciho materialu do otvoru.

1. Pouziti polyesterového sita
Sito: 43 - 49T polyester
Sterka: 60 - 70 Shore. Pouziti zaobleného bfitu stérky zvysi t€innost plnéni.

Otvory cest by mé¢ly byt po tisku naplnény z asi 80 - 100 %, rovnovaznosti v otvorech bude dosazeno béhem
aplikace pajeci masky.

Rychlost tisku: Rychlost tisku by se méla drzet na minimu, aby se umoznilo zateceni dostatecného
mnozstvi resistu do otvort. Jestlize nejsou otvory dostatetné¢ vyplnény v prvnim
tiskacim kroku, mél by byt pouzit tisk s dvojitym zdvihem.

Odtrh: MéI by byt pouzit minimalni odtrh, protoze toto zredukuje deformaci sita a vznik skvrn
z pasty. Alternativné muze byt pouzita vyvrtana Sablona, kterd je pfilepena k situ, a je
pouzivana s nulovym odtrhem.

2. Pouziti hlinikové Sablony

Pro tisk miiZze byt misto polyuretanového sita u€¢inné pouzita hlinikova vstupni vrtaci Sablona.

Hlinikova Sablona by méla byt ptfipevnéna lepidlem na vrchni ¢ast polyesterového sita, a sito pod ni by mélo

byt odstfizeno, aby se Sablona odkryla. Pod desku, jejiz otvory maji byt zaplnény, by se mél umistit
pfipravek s vyvrtanymi otvory. Toto umozni, aby mohl béhem plnéni z otvorti uniknout vzduch.
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Tato metoda muze byt G¢inngjsi nezli tisk pies polyesterové sito, protoze vyvrtané otvory v hlinikové
Sabloné jsou zcela otevieny, zatimco otvory v polyesterovém situ jsou ¢aste¢né blokovany sitem samotnym.

Ostatni parametry tisku by mély byt stejné jako pro polyesterové sito.

Pro vice detailt a doporuceni ohledné vyse uvedenych parametr prosime kontaktujte Technicko-servisni
oddéleni firmy Electra (firmu Norte).

Pro vice detailti a doporuceni ohledn¢ vySe uvedenych parametrii prosime kontaktujte Technicko-servisni
oddéleni firmy Electra (firmu Norte).

Vytvrzeni:
Typické parametry vytvrzeni Konvekeni pec: 30 minut pti 120 - 150 °C
Infracervena pec: 3 - 5 minut pri 160 - 180 °C
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Dulezité : VSechny uvedené vytvrzovaci cykly jsou ¢as pri teploté desky. Mély by byt provadény
kontroly pece, aby se urcil ¢as, za ktery dosahnou desky poZadované teploty.

SKLADOVACI ZIVOTNOST

3 mésice od data vyroby, pii skladovani v chladném, suchém prostfedi. Toto mize byt rozsifeno na 6 mesict

pti skladovani v chladicim zatizeni.

CISTENI

Sita a vybaveni by m¢ly byt ocistény pomoci Universalniho ¢istice sit SW100.

SKLADOVANI

Skladujte mezi 10 - 25 °C v suchém prostiedi. Vyhnéte se vystavovani nadob teplotam pod 5 °C, kviili riziku

rozpraskani.

KONECNE VLASTNOSTI

Fyzikalni vlastnosti :

Tuzkova tvrdost :
Odolnost proti pajent :
(TPC SM840A tiida IIT)

Odolnost proti tavidltim :
(IPC SM840A tiida III)

Odolnost proti rozpoustédlim :

proti CFC a alkoholim
(IPC SM840A tiida III)

Tg:
CTE (IPC-TM-650):

Elektrické vlastnosti :

Dielektricka konstanta :
Dielektricky ztratovy Cinitel :
Povrchovy odpor :

Vnitini odpor :

Odolnost proti vihkosti a

izola¢ni odpor (IPC SM840A) :

Dielektricka konstanta :

Dodavatel :
NORTE v.0.s.

5-6H
>20 sec @ 260 °C
>30 sec @ 274 °C

Z4dna degradace

Z4dna degradace

123 °C (DSC)
Pod Tg 77 ppm/°C
Nad Tg 209 ppm/°C

45 kV/mm
0,02@ 1 MHz
1040

10* Q/cm

>10° Q
3,4@1MHz

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,

e-mail : info@norte.cz
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